
 

 

 
 )ML-502(رزين اپوكسي

 )HA-30(هاردنر اپوكسي 

  
شركت مواد مهندسي مكرر بوده       HA-30و هاردنر اپوكسي   ML-502رزين اپوكسي   سري محصولات  از 

توليد   (Polyamine Hardener )آميني و هاردنر پلي A (Epoxy Bisphenol A)كه بر پايه رزين اپوكسي بيسفنول   
 Non Reactive)گرا هاي غيرواكنش كننده گردد. در اين محصـــول از هيچگونه حلال ها و رقيق  و ارائه مي 

Dilluents)  گردد كه ســاختار پليمري محصــول پس از واكنش،  اســتقاده نگرديده و همين امر موجب مي
ثابت و پايدار باقي بماند و دچار هيچگونه تغييرات وزني و حجمي نگردد. با استفاده از يك نوع آليافاتيك  

تا حد ممكن در ساختار اين محصول، مقاومت مكانيكي و سايشي اين محصول       (Epoxy Aliaphatic)اپوكسي  
ست و همين امر موجب مي    شده ا گردد كه بتوان از آن در لايه اوليه مدل ها و قالب هاي  ارتقاء داده 

سايشي در قالب هاي اپوكسي، پارامتر بسيار مهمي بوده          سختي و مقاومت  اپوكسي استفاده نمود. زيرا 
  .  نمايدو نقش مهمي را ايفا مي

  موارد مصرف
  كت).ل در قالب ها و مدل ها (ژلجهت استفاده در لايه او -
  ساخت مادر قالب ها. -
  گري.ها و مدلهاي حساس در صنعت قالبگيري و ريختهجهت ساخت ماهيچه -
سايشي در           - سطحي و همچنين مقاومت  سختي  ساخت قالب هاي اپوكسي كه  جهت 

  باشد.آنها بسيار حائز اهميت مي
  خواص فيزيكي و ظاهري

   مايع شكل ظاهري:
      

 : آبي  محصول  تركيبي رنگ:
   

 : تيكسوتروپ  محصول  تركيبي : (C°25)ويسكوزيته
   

       gr/cm 31.59:  محصولتركيبي  وزن مخصوص (دانسيته):
   

 واحدML-502   :100رزين اپوكسي  وزني:نسبت تركيب
 واحد HA-30    :10هاردنراپوكسي  

   

   دقيقه3 زمان تركيب دوجزء:
  

  كاردماي  
 36cmكمحجم

      50mmقطر= 
 3mmضخامت=

 350cmحجم زياد
      50mmقطر= 

 26mmضخامت=
 دقيقه20 دقيقه25º C 70 (Pot life)عمرمصرف

 دقيقه25 دقيقهGel Time( 25ºC 85زمان ژل شدن (
 دقيقه50 دقيقه25ºC 100  (Curing Time)زمان خشك شدن

رسيدن به  شدن نهايي تازمان خشك
  روز 7  روز 25ºC 7 و استحكامبالاترين مقاومت

  
   C30  حداكثر دماي پخت:   C10  حداقل دماي پخت:

  يك سال   ): ºC 25(در دماي  Shelf lifeعمر نگهداري درانبار 
  

  خصوصيات مكانيكي
  استاندارد  واحد  مقدار  

 919Kgf/cm2 ASTM D695M  مقاومت فشاري
 Kgf/cm2 ASTM D695M 9777  مدول فشاري

 Kgf/cm2 ASTM D790M 752  مقاومت خمشي

 Kgf/cm2 ASTM D790M 64962  مدول خمشي

 Kgf/cm2 ASTM D638M 430  استحكام كششي

 Kgf/cm2 ASTM D638M 48700  مدول كششي

 Shore D ASTM D2240 86  سختي

 KJ/m2 ASTM D256 8.642  ايمقاومت ضربه

  مقاومت چسبندگي
      Kg/cm2 ASTM D1002 619  برشي)نيروي(درمقابل

  

  خواص الكتريكي و حرارتي
  استاندارد  واحد  مقدار  

 Ohm.cm ASTM D257 1014*1.3  حجميمقاومت الكتريكي 
 Ohm ASTM D257 1011*8.8  مقاومت الكتريكي سطحي

 ASTM D150 - 11  ثابت دي الكتريك

 57 ºC ASTM D648  (H.D.T)مقاومت حرارتي تا نقطه نرمي 

  ºC 80  مقاومت حرارتي عملي

 ASTM D864 (ºC)-1 5-10*4.6  ضريب انبساط طولي

  

  نكات فني و ايمني
  بعد از استفاده از مواد، درب مواد باقيمانده را محكم ببنديد. -1
شيد كه هيچگونه گرد و غبار و نم و رطوبت      -2 سطح مطمئن با ستفاده از مواد در  قبل از ا

  ندارد.در سطح وجود 
  درهنگام استفاده از مواد، از دستكش صنعتي و ماسك استفاده نمائيد. -3
  شستشو دهيد. "كاملا  GE-31از استفاده از مواد، ظرف و ابزار خود را با تينر اپوكسي پس -4
  در موقع كار با مواد، از كشيدن سيگار خودداري نمائيد. -5
سرد بودن مواد كه منجر به افزايش غلظت مي    -6 صورت  ستقيم    شود، در از حرارت غيرم

  استفاده نمائيد.
  قبل از استفاده از مواد، سطح را از هرگونه چربي و آلودگي تميز نمائيد.   -7
از ترازوي دقيق با   "گرم اســـت، حتما 200درصـــورتيكه مواد تركيبي مورد نياز كمتر از  -8

  گرم استفاده كنيد. 1/0دقت حداقل 
  بنديبسته

  باشد.كيلوگرمي قابل عرضه مي  20 و 01،  5 بندي هاياين محصول در بسته
  تائيديه فني

شور با          شده در اين برو شيميايي ارائه  شخصات فيزيكي، مكانيكي، الكتريكي، حرارتي و  كليه م
  گيري و تهيه گرديده است.اندازه پژوهشگاه صنعت نفتهمكاري 

 


